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1. B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
muroéw z materiatéw ceramicznych i betonowych podczas wykonywania remontu budynkéw bytego kina letniego.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:

B.08.01.00 Sciany z cegly peinej

B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegty petnej.

B.08.02.00. Sciany z cegly kratéwki

B.08.03.00. Sciany warstwowe

B.08.04.00. Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg
Cegta budowlana petna powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowe;.
Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem

przechodzacym przez calg grubosé cegly o diugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla cegly —
10% cegiet badanych.

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatosé na sciskanie 10,0 MPa

Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?®

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15C i odmra zania — brak uszkodzeh po

badaniu.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly nie
rozpadta sie.
2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych



Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymatosé na sciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie
rozpadta sie na kawalki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie
spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

— 2 na 15 sprawdzanych cegiet
— 3 na 25 sprawdzanych cegiet

— 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licéwka klasy 15 MPa
Wymagania co do wytrzymaltosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly wg poz.
2.2.2.
Przewiduje sie mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewentualnym zakwalifikowaniu

przez Inzyniera.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
Wytrzymatos$¢ na sciskanie 5,0 MPa
Gesto$é pozorna 1,3 kg/dm?®
Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15C i odmra zania — brak uszkodzeh po

badaniu.

2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratowka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
Wymiary typ K1 I = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 I = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
Masa typ K2 4,9-6,3 kg
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
Wytrzymatosé na sciskanie 10,0 MPa
Gesto$é pozorna 1,4 kg/dm?,
Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15C i odmra zania — brak uszkodzen po
badaniu.

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego
Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na sciskanie.
Beton komoérkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Cegta silikatowa

Cegly petne i bloki drgzone.
Wymiary: INF 250+3x120+2x65+2
1,5NF 250+3x120+2x104+2
2NFD 2504£3x120+£2x138+2
3NFD 250£3x120+2%x220+3
6NFD 250+3x2504+2x220+3

Wymagania:



— hasigkliwos$é 16%
— odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen
— gesto$é — nie wiecej niz 1,9 kg/dm® dla cegly petnej i 1,5 kg/dm® dla drazonych.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych

25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia

zaprawy nie bedzie nizsza niz+5<T.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta

wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez

grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg

statecznosci.

5. Wykonanie rob6t

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy
murowac¢ nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac¢



e)
f)
9)

lub moczy¢é w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0C.
W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig
lub papa). Przy wznawianiu rob6t po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze

zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

— 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie

nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nos$nych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby

cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegac
zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Potaczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie

wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki

Mury z cegtly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej. W naroznikach,

przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowa¢ normalna cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢

wykonane z cegly petnej.

5.3. Mury z cegty kratowki

a)

b)
c)

d)
e)

f)

Cegle kratowke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych, samonosnych i
ostonowych.

Mozna jg réwniez stosowa¢ do murowania $cian wewnetrznych.

Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zagtebienia
stozka pomiarowego 6-8 cm.

Cegly w murze nalezy uktadac¢ tak, aby znajdujace sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilzaé¢ przez polewanie woda. Wigzanie cegiet kratbwek w
murze zgodne z zasadami wigzania cegty petnej.

Grubosé spoin poziomych w murach powinna wynosié¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i =2 mm, a dla spoin

pionowych =5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewnetrzne czesci $cian warstwowych wykonywac¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmontowaniem

w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej 0 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.
Kotwy nalezy zabezpieczyé przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czesci $cian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywaé¢ zgodnie z wy-

maganiami jak dla czesci wewnetrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czesci s$cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac¢ ze szczegOllng

starannoscia, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licowke uktadac¢ z



zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny

wykazywac¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w

dokumentaciji technicznej,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw i ksztattu cegty,
— liczby szczerb i peknieg,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwréceniem szczegoélnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom

laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w

sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murédw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek

Dopuszczalne odchytki [mm]

mury spoinowane

mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

— na 1 metrze dtugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— ha calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
— na calej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugosci 1 10
— na calej diugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i

sprawdzonych w naturze.

8. Odbidér roboét

8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdinych etapéw robdt zanikajacych,




e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9.

Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

— wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwi gzane

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegtly kratowki.

Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komorkowy.



2. B.10.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi podczas wykonywania remontu budynkéw kina letniego.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:
B.10.01.00 Pokrycie dachu.

B.10.02.00 Obrdébki blacharskie

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robdét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Wymagania ogélne

2.2.

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST B.16.00.00.

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

2.3.

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada sie z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng powtokg asfaltowg
PS-85 i posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)

Papa termozgrzewalna na osnowie z widkniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np wg Swiadectwa ITB

2.4.

nr 974/93

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na gorgco

2.5.

Wymagania wg PN-B-24625:1998

Roztwor asfaltowy do gruntowania

2.6.

Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998

2.7.

Blacha cynkowa grub 0,6 mm

2.8.

Dachéwka blaszana

2.9.

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubo$¢ powtoki cynku
wynosi min. 275 g/mz. Cala powierzchnia ptyt zabezpieczona jest obustronnie powtoka dekoracyjng akrylowg
lub poliestrowo-silikonowa. Dopuszcza sie posypke zewnetrzng z piasku kwarcowego. Kolor okresla projekt
techniczny.

Jakos¢ powtok akrylowych musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.

Piyty dachowkowe muszg posiadaé aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywng opinie
Panstwowego Zaktadu Higieny.

Dachéwka ceramiczna




Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.

2.10. Laczniki
Do mocowania dachéwek ceramicznych i blaszanych stosowa¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan

producenta materiatéw pokryciowych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

5.  Wykonanie robot

5.1. I1zolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwszg warstwe mozna

zastosowac pape na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Polgczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu elementami

powinno byé wykonane w taki sposéb, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wplywu odksztatcen dachu na

tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych lepik

smotowy odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materiatbw smotowych i

asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubo$é warstwy lepiku miedzy podkiadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegoinymi

warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szeroko$¢ zaktadéw papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie

mniejsza niz 10 cm.

Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Podkfady pod pokrycia z dachéwek, ptyt i blach

Wymagania ogélne:

a)

b)
c)
d)
e)
f)
9)

réownos¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a fata kontrolng o
dtugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadlym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w
kierunku rownolegtym,

podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,

w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekréj min.38x50 mm,

taty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowac¢ sie na krokwiach,

rozstaw osiowy fat nalezy dostosowac do rodzaju pokrycia,

taty i deski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.3. Krycie blachodachéwka

a)

b)
c)

krycie dachéwka przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykdw moze byé wykonywane przy temperaturze
powyzej +5TC,

przed przystapieniem do uktadania blachodachéwki powinny byé wykonane obrébki blacharskie,

arkusze blachy powinny by¢ ulozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciagniety wzdtuz
poszczegolnych rzedow byt poziomy i jednoczesnie dotykat dolnego widocznego brzegu skrajnych arkuszy;
odlegtos¢ od sznura do dolnego brzegu arkusza nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm; dopuszczalne odchytki

wynoszg 2 mm na 1 m i 30 mm na catej dlugosci rzedu,

5.4. Obrobki blacharskie

obroébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze

nie nizszej od —-15<C.

Robo6t nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.



5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

rynny powinny byé wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadany w
elementy wieloczionowe,

powinny by¢ tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; zigcza powinny byé lutowane na catej
dtugosci,

rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych
niz 50 cm,

spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w zlgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztagczach poziomych na zakfad
szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

rury spustowe powinny by¢é mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m,

uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w
zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢

kielicha.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Materialy izolacyjne

a) Wymagana jako$¢ materiatdbw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno
rzednym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatlu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

d) Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materialdw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatldw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f)  Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest:
- dla rob6t B.10.01.00 — m? pokrytej powierzchni,
- dla robét B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i

sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robdét

8.1. Odbiér podtoza
badania podtoza nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed

przystapieniem do krycia potaci dachowych,
sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o
dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig

a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbidr robdt pokrywczych




Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzaé¢ dla tych robét, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza (deskowania i tat),

—  jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac¢ po zakonczeniu rob6t, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podioza oraz poszczeg6lnych warstw lub
fragmentow pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokdty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i

potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen

eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska papy
szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,

sprawdzenie szerokosci zaktadéw papy nalezy dokonac¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncowego przez
pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?. Doktadnosé pomiaréw

powinna wynosic¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbiér obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa platno sci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.
B.10.02.00 Obrdébki blacharskie.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podiozu, zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi azane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997  Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.



PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtokien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.



3. B.11.00.00 TYNKI | OKLADZINY SCIAN

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych podczas wykonywania remontu bytego kina letniego w Sielpi.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- B.11.01.00 Tynki wewnetrzne

- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.11.01.02 Suche tynki

- B.11.02.00 Okfadziny scienne wewnetrzne.

- B.11.03.00 Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajacych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.
2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5<C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta

wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolitg i jednobarwng mase,



bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczenh obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%

- gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.

2.6. Materialy do suchych tynkéw

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w

ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy
i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego
mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢é woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych




5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku

1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogélne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do rownego
i gltadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

Podloze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wykladzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania murow
budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany
z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8
lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5<C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2
mm/m, odchylenie powierzchni okladziny od plaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dlugosci taty

dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podiozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych
do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do

uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaty bezposrednio na

podtodze ale powinny byé podniesione i docisniete do sufitu (dystans miedzy poditoga a krawedzig plyty winien

wynosi¢ ok. 10 mm).

Ziacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawg

gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5C.
2. Podioze:
wykonanie podioza, jego jakos$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do
warunkow termicznych $cian nosnych,
odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz +4 mm/m, a od poziomu +10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
przytwierdzenie elementéw do podioza na petng zalewke. Grubosé zalewki nie powinna wynosi¢ wiecej niz:
— 30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,
— 40 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
— 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokosg¢,

— 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itp,



elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i tgczniki w miejscach
oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na pethg wylewke w okladzinie pionowej ptyty o powierzchni do
0,60 m? powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, ptyty o powierzchni powyzej 0,60 m® — 4
punkty,

przekréj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien byé dwukrotnie wiekszy od przekroju elementu
kotwigcego,

elementy cokotéw i gzymsoéw muszg byé ze sobg tgczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda

wykute lub wywiercone w plytach.

4. Ochrona kamienia przed korozj q
Wyktadzine kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami
meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jako $ci i odbioru
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zaméwieniem,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiardw i ksztattu ptytek
— liczby szczerb i peknie¢,
— odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny

zewnetrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa piyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie plyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robo6t
Jednostkg obmiarowg robét jest m?. 1lo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robdét

8.1. Odbiér podioza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym

czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow




8.3.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne

z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,
— trwate slady zaciekdédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej

przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiér suchych tynkéw

8.4.

Odchylenie powierzchni okfadziny z piyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

Odbiér podtozy pod ptytki ceramiczne

10.

Wg punktu 5.4.

Podstawa ptatno $ci

B.11.01.01i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.11.01.02 Suche tynki

Ptaci sie za 1 m? okladziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie podioza,

- mocowanie piyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Okfadziny $cian

Pfaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podioza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- moczenie ptytek, docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbiérka rusztowan,

- wykonanie okladziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebhic,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

—  reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

Przepisy zwi gzane



PN-85/B-04500

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

Piyty kartonowo-gipsowe

Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie

wykonywania i badania przy odbiorze.



4.B.12.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek podczas wykonywania remontu budynkéw bytego kina letniego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie

posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00
B.12.01.01

B.12.02.00
B.12.02.01

B.12.02.02

B.12.02.03

B.12.03.04
B.12.02.05

B.12.02.06

B12.02.07

B.12.02.08
B.12.02.09
B.12.02.10

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy,
z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

Posadzki wkasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza rzadkg zaprawag cementowg, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z oczyszczeniem
i przygotowaniem podtoza, utozeniem dolnej warstwy grubosci 20 mm z zaprawy cementowej
marki 8 MPa i gornej warstwy grubosci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem,
wykonaniem szwow dylatacyjnych, oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i
wyfroterowaniem.

Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, roztozeniem
materialdw ptytkowych, przycieciem, posmarowaniem klejem podioza i plytek, zapastowaniem i
wyfroterowaniem.

Posadzka z wyktadzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem
materiatu, przycieciem, posmarowaniem Kklejem podioza i plytek, zapastowaniem i
wyfroterowaniem.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami
luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem
podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz
wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15cm,
utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem
spoin zaprawa, 0czyszczeniem i umyciem powierzchni.

Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.

Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przy$ciennymi

Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materialem posiadajacym strukture antyposlizgowa,



1.4.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty

0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4.

Wyroby podtogowe PCW

2.5.

Ptytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001

- grubos¢ —2i 3 mm,

- masalm®-55Kkg,

- twardos$¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,

- odpornos¢ cieplna wg V'cata —49-59C,

- zmiany wymiarow liniowych w temperaturze 80C— max. 0,4%,

- nasigkliwos¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

- Scieralnos¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

—  wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m<T.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, fatwo zmywalne wodg z dodatkiem $rodkéw myjacych, wykazujg
duzg odpornos¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikéw. Nalezg do trudno palnych.
Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokos¢ 1300 mm,

- dtugos¢ 10000 mm,

- grubosc¢ 1,9 mm,

- masa 1m? wyktadziny 3,5 kg.

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowg stanowi folia PCW o
grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykladziny jest pétmatowa, gtadka lub

moletowana.

Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

2.6.

Masa zalewowa sktada sie z asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub wetny
mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk lub pak tluszczowy)
Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65T.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5 mm.

Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

Skitada sie z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25T, widknistych wypetniaczy
mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkow zwiekszajacych przyczepno$¢ kitu do powierzchni uszczelniajacych
konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)

Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajgcych:

- penetracja w temperaturze 25T, stopni penetracji — 50-75,

- temperatura migekniecia— nie normalizuje sie,



- przyczepnos¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potaczonych spoing kitu o
grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac¢ sie w masie,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

- sptywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2<C — nie normalizu je sie,

- odpornos¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na
piyte stalowa — bez peknie¢ i odpryskow,

- gestos¢ pozorna, nie mniej niz— 1,5 mm.

2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci

warstw 2,5 cm —-10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
— barwa: wg wzorca producenta
— nasigkliwosé po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
— wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— $cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
— mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
— kwasoodpornosé nie mniej niz 98%
— tugoodpornosé nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dlugosc i szerokosé: +1,5 mm
— grubos¢: +0,5 mm
—  krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy —wymagania dodatkowe:
— twardos¢ wg skali Mahsa 8
— $cieralnos¢ V klasa $cieralnosci
— naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:

- stopnice schodoéw,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc¢ i szerokose: +1,5 mm
- grubos¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
— nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo tlukacych sie oraz napis ,Wyrob dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
e) Transport



Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢é materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow tatwo tlukacych.

f)  Sktadowanie
Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢ sktadowania
do 1,8 m.

2.9. Wyktadzina dywanowa

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Wyktadzina antystatyczna — rulonowa lub ptytowa

Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomuijgca

2.12. Wyktadzina antyelektrostatyczna

2.13. Podwdjna podioga.

Wymagania:

- wysokos¢ regulowana od 15-50 cm,

- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,
-~ nos$nosé paneli — 10,0 kN/m?,

- musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.14. Materiat o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:

- dobra przyczepnosé do betonu,

—  wilasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20°do + 250C)

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg

statecznosci.

5.  Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem

poditoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz

wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymaganag wytrzymatosc¢ i
grubos¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie —
12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podloze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.



Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna
by¢ nizsza niz 5C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, iloS¢ cementu nie
powinna byé wieksza niz 400 kg/m®.

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci
réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rébwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym

spadkiem.
Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac¢ wiekszych przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu rob6t budowlanych
stanu surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.
Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byé nizsza niz 15C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych beda ukladane co najmniej na 24
godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady
szerokosci 2-3 cm.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny
oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podioza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
odstajacych brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub plytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna byé wieksza niz 0,5 mm
miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach ptytek dopuszcza sie
mijankowy ukfad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na calej dtugosci spoiny
W pomieszczeniu.
Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy scianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone

na catej dlugosci do poditoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym mogg by¢é wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy
cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubosé
warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.



5.4.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymato$¢ nie nizsza — przy
posadzkach z betonu odpornego na Scieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢é wykonane szczeliny dylatacyjne
— oddzielajace posadzke wraz z calg konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

— przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na S$cieranie i 12 m? przy posadzkach
jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m? za pomoca
wkladek z materialu podatnego na Scieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu)
osadzonych w podktadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.

Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementowsa, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a
powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

Posadzke lastrykowa utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie oszlifowac¢, az
do uzyskania widocznosci poszczego6lnych ziarn kruszywa.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem

pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowad.

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

- sposoéb aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego systemu.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatac;ji.

7.  Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest m?. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbidr robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robo6t powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
whasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien byé on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatldw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbidr powinien obejmowacg:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw



pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin —
za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez

ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatno sci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje

przygotowanie poditoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skitad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia

podtogowe z poli (chlorku winylu).



5. B.13.00.00 STOLARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okiennej podczas wykonywania remontu budynkéw bytego kina letniego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie

montazu stolarki drzwiowej i okiennej.
W sktad tych robot wehodzi:
B.13.01.00. Drzwi

B.13.02.00. Okna i naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowa,

SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkc;ji stolarki budowlanej powinna byé stosowana tarcica iglasta oraz péifabrykaty tarte odpowiadajgace
normom panstwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ sie w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchyitki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz podano

ponize;j.
R&znice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw dolm 1 1
oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokos¢ powyzej 1 m 2
réznica dtugosci przekatnych dolm
przekatnych skrzydet we wrebie l1do2m 3
powyzej 2 m 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementéw grubosé do 40 mm -

powyzej 40 mm - 2

grubos¢ skrzydta -



2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,

zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg

przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobdw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢é zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy
impregnowac:
— elementy drzwi,
— powierzchnie stykajgce sie ze $cianami oscieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkéw ochrony

drewna podanymi w swiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.
2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé sktadnikéw szkodliwych
dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw
stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy

stosowac¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrob6éw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny oraz

bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka uzytego do

gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschngcych
wg BN-71/6113-46

- do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogélnego
stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogélnego stosowania wg BN-76/6115-
38.

2.6. Szkio

Do szklenia nalezy stosowac¢ szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity

Do uszczelniania szyb stosowac¢ kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢é w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzeh

grzejnych i zabezpieczyé¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukciji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3.

Sprzet



Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyltki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub

projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych

opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek

kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz

zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposo6b sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu os$cieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponizej.
Wymiary zewn etrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktow zamocowa n
wysoko $¢€ szeroko $¢ zamocowa fi w nadpro zu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe,

np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypeié kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej

niz 3 mm.

R6znice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a o0scieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
$wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materiatow wydzielajacych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngg.

Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.




5.3.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadno$¢ wykonania os$ciezy powinna odpowiadaé wymogom dla rob6t murowych wg SST
B.08.00.00.

Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Os$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku
bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

. , Warto $€ luzu i odchytek
Miejsca luzéw . -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznicg

Powtoki malarskie

Powierzchnia powltok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla

. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz B.13.02.01 do
B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

zdrowia.
6. Kontrola jako $ci
6.1
72/B-10180 dla robét szklarskich.
6.2. Ocena jakoéci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest:
8.  Odbidr robot
9. Podstawa ptatno sci
- dostarczenie gotowej stolarki,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
10. Przepisy zwi gzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.



PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania og6lnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe og6lnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.



6. B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

Wstep

. Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich podczas wykonywania budynku Przychodni Zdrowia

Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
nastepujacych robo6t malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkéw.

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania farb stosowa¢é mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd

$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne

2.3.

Mleko wapienne powinno mieé¢ postac¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci

ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

Spoiwa bezwodne

2.4.

2.3.1. Pokost Iniany powinien byé ciecza oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i odpowiadajacg

wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujgcym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym
czasie schnigecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub Swiadectwa

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

2.5.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

-  wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6inych rodzajow farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez

producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe




2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.
2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
- wydajnosé¢ — 6-10 m%dm?,
— max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajnos¢ — 15-16 m%dm?,
— max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — biaty
— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogélnego stosowania — bialy do
rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,
2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajnosé¢ — 6-10 m%dm?,
— max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
- wydajnosé — 4,5-5 m*/dm?®
- czas schniecia— 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydajnosé — 5-6 m’dm°,
- max. czas schniecia— 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajnosé — 6-8 m*dm?®
- czas schniecia— 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
- wydajnosé¢ — 1,2-1,5 m’/dm®
— czas schniecia— 12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajnos¢ — 6-8 m¥dm?®
— czas schniecia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
- wydajnosé — 6-10 m*dm?
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
— lepko$¢ umowna: min. 60
- gesto$é: max. 1,6 g/cm®
— zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

— roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20C i wilgotno $ci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

— wyglad zewnetrzny — gltadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,



— grubos¢ —100-120 ['m

— przyczepnos¢ do podioza — 1 stopien,

— elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od
podtoza,

— twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

— odpornos$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki

— odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé speche-
rzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg

PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5C.

2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chionnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozciehczong wodg w

stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi

w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie rob6t
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8C. Po zako hczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:
- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzagdzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- calkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutdéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypeni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.



5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z

jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podkiadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

6.

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
5.3.3. Powioki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodna ze wzorcem, bez
smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w réznych

odcieniach.

Kontrola jako $ci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.

Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapié¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

7.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5C przy wilgotno sci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i

wykona¢ powtdrnie.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,

przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem



stanowiska pracy. 1lo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetienie ubytkéw zaprawa
cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podioze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym

czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robét malarskich

10.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu

kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej

powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem

powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwi gzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



7. B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE- ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJN E KONSTRUKCJI STALOWEJ

1.WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym konstrukcji poprzez pokrywanie powtokami malarskimi.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.1, a dotyczacy remontu konstrukcji widowni, w tym malowanie konstrukcji stalowej zadaszenia nad widownia.
Obiekt jest zlokalizowany w Sielpi, byte kino letnie.

1.2 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym
konstrukcji stalowej i obejmuja:
a) czyszczenie szczotkami drucianymi konstrukcji stalowej
b) odttuszczenie konstrukcji stalowej
C) nanoszenie warstwy gruntujace;j
d) nanoszenie farby nawierzchniowej
1.3 Okreslenia podstawowe

Aklimatyzacja ( sezonowanie ) powtoki — stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig zaktadanych
whasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikow nadaje sie do
nanoszenia na poditoze.

Farba — wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnosci zapobiegania
korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikéw hamujacych procesy korozji podtoza.

Malowanie nawierzchniowe — naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Temperatura punktu rosy — temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody
zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik — lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej
dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne — wszelkie celowo zastosowane srodki zwiekszajgce odpornos¢ obiektu lub jego
elementu na dziatanie korozji.

Obrébka strumieniowo — $cierna — uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem $cierniwa w powierzchnie, ktéra ma
by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich
zgodnos$¢ z przedmiarem rob6t, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestycyjnego.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne

Doboru zestawu pokryé malarskich do wykonania nawierzchni dokonuje Wykonawca we wlasnym zakresie. Zestaw
ten jednak musi by¢ zgodny z zalozeniami projektowymi i winien :

- odpowiada¢ warunkom niniejszej ST

- uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru inwestycyjnego

- zgodny z kartami technicznymi produktéw.

2.2 Wymagania dla podstawowych materiatéw

Materiatami stosowanymi do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej konstrukcji stalowej sg:



Farby chlorokauczukowe do gruntowania, chemoodporne, czerwone, tlenkowe, posiadajace nastepujace
whasciwosci:

- bardzo wysoka skutecznos¢ ochrony w naturalnych warunkach uzytkowania

-zdolno$¢ nanoszenia — min. 40 um

- mozliwos$¢ aplikacji na powierzchnie oczyszczong do stopnia Sa 2Y2

wg PN- ISO 8501-1

Nawierzchniowa emalia chlorokauczukowa chemoodporna o wiasciwosciach:
- powinny tworzy¢ powtoki trwate, odporne na procesy starzenia

-duza elastycznos$c¢ i odpornosc na Scieranie

- zdolno$¢ do nanoszenia grubowarstwowego - 60um

- odpornos¢ na wptywy atmosferyczne

- zachowac trwatos¢ barwy

Kolor uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru inwestorskiego

2.3 Wymagania szczegotowe

Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac¢ sie do zalecen producenta i danych zawartych w kartach
technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Farby nalezy przechowywaé w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

2.4 Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub
pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynéw materiatdw tatwopalnych zgodnie z normg PN-

89/C-81400.
Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +4 do +25°C.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ recznie lub mechanicznie urzadzeniami dowolnego typu,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru inwestycyjnego Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien od oliwionego i suchego powietrza.

3.2 Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Prawidlowe ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na
prébnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Zamawiajacego.

4. TRANSPORT

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywa¢ sie  z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw
0 przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smardw, kurzu, pytu, wilgoci. Podstawowa
czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy metody czyszczenia szczotkami
drucianymi lub nasadkami drucianymi na wiertarke. Przedtem nalezy jednak usunaé z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne ( tluszcze, smary ) — zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw dopuszczajac
innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z
wiosia lub przedmuchiwanie strumieniem suchego powietrza przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Nie dopuszcza sie stosowania piaskéw rzecznych lub piaskéw kopalnianych.

Obrébke powierzchni nalezy prowadzi¢ wytacznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3° wyzsza
niz temperatura punktu rosy.

5.2 Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inspektor moze
zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny jakosci,
przyczepnosci do poditoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powtok.

5.3 Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotnos¢
powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegdinych produktéw.



Nie wolno prowadzié rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i wystepowania rosy. Temperatura powinna by¢
wyzsza 0 co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione
elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze ( 4° Beauforta ). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15
—25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu
i deszczu. Przestrzegac czasu schniecia poszczegoélnych warstw.

5.4 Przygotowanie materialtdw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikac;ji.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowaé $cisle wg procedury podanej w karcie technicznej produktu. W
0golnym ujeciu na procedure te sktada sie: mieszanie zawartosci poszczegoélnych opakowan w celu jej ujednolicenia,
mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach, dodawanie rozcienczalnika.

Sprzet do malowania ( mieszadta mechaniczne, pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle ) nalezy my¢
bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie jakosci materiatdw malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent zobowigzany jest przedstawic¢
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie w oparciu o PN-EN-ISO 8501-1 oraz
wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej
ocenie stanu powierzchni ( suchos¢, brak zapylen, zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej ). Ocene
przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej niz po 3 godzinach oraz
dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu o
PN-ISO 8501-3.

6.3 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia
$wiezo wykonanych powitok, czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inspektor nadzoru inwestorskiego moze zaleci¢ pomiar grubosci powtok wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega
liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz
wygladu powtoki.

Grubos¢é powloki mierzy sie przy pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw magnetyczno-
indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515, lub innych zapewniajacych doktadnos$é +10%.

Badania porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg

PN-82/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzié wg

PN-80/C-81531.

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci
30-40 cm od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest:
1 m2 powierzchni konstrukcji stalowej podlegajacej malowaniu

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejsza ST podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Na podstawie wynikdw badan i kontroli przeprowadzonych wg pkt. 6, nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé
zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzié¢
roboty do zgodnos$ci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 powierzchni zabezpieczonej konstrukcji wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji



- oczyszczenie konstrukcji

- wykonanie powtok przewidzianych w przedmiarze robot

- wykonanie niezbednych rusztowan i ich przektadanie

- wykonanie prac zabezpieczajacych

- przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST

- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz wymaganych przerw miedzy poszczegélnymi operacjami (
warstwami )

-zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schniecia, przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczen

-demontaz rusztowan

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatdw malarskich i sktadowania

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy

- ochrona urzadzen obcych znajdujacych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania

- wykonanie prébnych powtok malarskich

- uporzadkowanie miejsca pracy

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko

W cenie jednostkowej miesci sie réwniez koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia rob6t rusztowan,
pomostéw,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych produktow
PN-1SO 8503

PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.
PN-C-81540:1988 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda kontroli przydatnosci do stosowania.



Nr 8 .15.00. Roboty w zakresie podtdg drewnianych

SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

12. Zakres stosowania SST
13. Zakres rob6t objetych SST
1.4. Podstawowe okreslenia
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot

6. Kontrola jakosci robot

7. Obmiar robét

8. Odbiodr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem mniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji drewnianych-podtdg. Dotyczy remontu sceny bytego kina letniego w Sielpi gmina
Konskie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt 1,1.

1.3. Zakres robét zawartych

w SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu

wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych Wystepujgcych w obiekcie. W zakres tych robot
wchodza;

B.14.00. Wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych podtog i legaréw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w mniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami wytycznymi
i okresleniami podanymi w OST ,Wymagania Ogolne". Kod CPV 45000000-7 pktl.5.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z przedmiarem robo6t
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. Materiaty

2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed Szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcjg ITB - instrukcja techniczna w
sprawie

powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przéd szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Dla rob6t wymienionych w pozycjach:

B.14.00.. stosuje sie drewno klasy C30. wedlug nastepujgcych norm panstwowych:

* PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi;

* PN-B-03150:20007AzI:2001 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie

2.1.1. Wytrzymalo$ci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskalach) podajg n/w dane:

1)Oznaczenie klasy drewna C30, D 27

2) Rozcigganie wzdtuz wiékien 0,75

3) Sciskanie wzdtuz wiékien 20

4)Sciskanie w poprzek wiokien

5) Scinanie wzdtuz wi6kien

6) Scinanie w poprzek widkien 1,5

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy
1) Wady C30
2) Sekij 1/4 do Y2



3) Seki na catym przekroju 1/4 do 1/3

4) Skret wtdkien do 10%

5) Pekniecia, pecherze, glebokie ¥2

6) zakorki i zbitki czotowe 1/1

7) Zgnilizna niedopuszczalne

8) Chodniki owadzie niedopuszczanie

9)Szerokos¢ stojow 6mm

10)Oblina dopuszczalna na dtugosci dwdch krawedzi zajmujaca do 1/4 szerokosci lub diugosci

11) Krzywizna podiuzna: ptaszczyzny D 30mm dla grubosci do 38mm; a IOmm dla grubosci do 75mm;

bokéw IO mm dla szerokosci do 75mm;n 5mm dla szeroko$ci >250mm;

11) Wichrowato$¢: 6% szerokosci; Krzywizna poprzeczna: 4% szerokosci;

12) Rysy, falistos¢ rzazu dopuszczana w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.

13) Nieréwnos¢ ptaszczyzn - ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki prostopadle,
odchylenia w granicach odchytek.

14) Nieprostopadtos¢ — niedopuszczalna

2.1.3. Wilgotnos$é¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic nie wiecej niz:
a) dla konstrukcji na wolnym powietrzu 23%;
b) dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy:

odchytki wymiarowe powinny byé nie wieksze:

a) w dlugosci: do 50mm lub do 20mm dla 20% ilosci;

b) szerokosci: do 3mm lub do 5, mm; a w. grubosci: do 1mm .

¢) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:

dla fat o grubosci do 50mm: / w grubosci: do 1mm i do I0mm dla 20% ilosci; / w szerokosci: do 2mm i
do 10mm dla 20% ilosci;

dla tat o grubosci powyzej 50mm:

a) w szerokosci: do 2mm i do I0mm dla 20% ilo $ci;/

b) w grubosci: do 2mm i do I0mm dla 20% ilosci;

c) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny byé wigksze niS do 3mm i
do 2mm. h)

d)odchyiki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny byé wieksze niz 3 mm i 2mm.

taczniki.

2.2.1. Gwozdzie

Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wgBN-70/5028-12.

2.2.2. Sruby

Nalezy stosowac:

a) Sruby z them szesciokatnym wg PN-85/M-82101;

b) Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121;

2.2.3. Nakretki:

Nalezy stosowac:

a) Nakretki szesciokgtne wg PN-86/M-82144; D

b)Nakretki kwadratowe wgPN-88/M-8215 IDE;

2.2.4. Podkfadki pod

sruby:

Nalezy stosowac:

a Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010;

2.2.5. Wkrety do

drewna

Nalezy stosowac:

a) Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501; o

b)Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503;

¢) Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505;

2.3. Skltadowanie materiatow

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podiozu

utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwg folii. Elementy powinny by¢ skltadowane w
pozycji poziomej na podkifadkach rozmieszczonych w taki sposéb, aby nie powodowa¢ ich deformacji.
Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna byé mniejsza od 20cm. *

2.3.2. Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych

opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje

Inspektora Nadzoru. Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza

Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.



3. SPRZET

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ dowolnych elektronarzedzi oraz innego sprzetu
budowlanego

ogolnodostepnego(srodki transportowe ,miotki, wiertarki ,wkretarki, podnosniki budowlane ,zurawiki

budowlane, klucze dynamiczne, pity reczne i mechaniczne, poziomice, itp.).

o sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach;

o stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i

przeciwpozarowymi,

zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT '

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale srodkéw., ktére

zapewnig

osiagniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.

5.2. Podloga z tarcicy

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementow powinno byé whasciwe.

5.2.2. Przy wykonywaniu podtdg drewnianych i innych elementéw(z desek) nalezy stosowa¢ materiat z

ostruganych desek lub sklejki o grubosci odpowiadajacej zatozeniom w projekcie.. Dokladnosé
wykonania powinna wynosi¢ 1 mm.

5.2.3. Dlugosci elementéw wykonanych wedtug zalozen nie powinny rézni¢ sie od projektowanych

wiecej jak 0,5mm.

5.2.4. Dopuszcza sie nastepujace odchyiki:

a w rozstawie belek i legarow:

/ do 2cm w osiach rozstawu belek; /

do 1 cm w osiach rozstawu legarow;

a) w ditugosci elementu do 20mm;

b) w odlegtoéci miedzy weztami do 5 mm,;

¢) w wysokos$ci do IOmm.

5.2.5. Elementy podiogi stykajace sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane

warstwami papy.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem Oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sa: Dla pozycji: ,Roboty w zakresie podtdg drewnianych" jest ilosé m2 lub m3 w

zalezno$ci od przyjetej jednostki obmiarowej w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejszym rozdzialem podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg
zasad ujetych w OST. B.00.00. ,Wymagania ogdlne". Wykonanie zabezpieczen przeciwko korozji
biologicznej i ochronie pozarowej powinno byé poparte atestami potwierdzajacymi ich witasciwosci i
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie
czynnosci wymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/M-«1000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.

PN-84/M-82509 Wkrety do drewna - Wymagania i badania PN-EN 1611-1:2002

Tarcica —Klasyfikacja drewna iglastego na podstawie wygladu-Czes¢ 1

PN-84/D-04152 Tarcica-Oznaczenie modutu sprezystosci przy zginaniu statycznym

PN-E 336:2004 Drewno konstrukcyjne-Klasy wytrzymatosci

PN-EN 351-1:1999 Trwatos¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych-Drewno lite zabezpieczone
srodkiem ochronnym-Klasyfikacja wnikania i retencji srodka ochrony.

PN-EN 351-2:2000 Trwatos¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych-Drewno lite zabezpieczone
srodkiem ochronnym-wytyczne pobierania do analizy prébek drewna zabezpieczonego srodkiem

ochronnym.

PN-EN 1380:2000 Konstrukcje drewniane —Metody badan-Nosnos¢ ztaczy na gwozdzie

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica .Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy



